
หลักสตูรการเขยีนโปรแกรมควบคมุหลักสตูรการเขยีนโปรแกรมควบคมุ
PLC ขั�นพื�นฐาน GXWORK2PLC ขั�นพื�นฐาน GXWORK2

รายละเอียดหลักสตูร
หมายเหตุ     หมายเหตุ       
1 .ราคานี้ รวมค�า เอกสาร อาหารว�าง และค�าอาหารกลางวัน1 .ราคานี้ รวมค�า เอกสาร อาหารว�าง และค�าอาหารกลางวัน   
2 .กรุณาแจ�งชื่อผู� เข� าอบรมและที่อยู�บริ ษัทให�ชัด เจนเพื่อสะดวกในการติดต�อกลับ2.กรุณาแจ�งชื่อผู� เข� าอบรมและที่อยู�บริ ษัทให�ชัด เจนเพื่อสะดวกในการติดต�อกลับ
3.กรุณาสํารองที่นั่ งก�อนการอบรม 14 วัน  ( ไม�รวมวัน เสาร� -อาทิตย�และวันหยุดนักขัตฤกษ� )  การยกเลิกหลักสูตรต�องแจ�งล�วงหน�าก�อนการฝ�กอบรม 10 วัน3 .กรุณาสํารองที่นั่ งก�อนการอบรม 14 วัน  ( ไม�รวมวัน เสาร� -อาทิตย�และวันหยุดนักขัตฤกษ� )  การยกเลิกหลักสูตรต�องแจ�งล�วงหน�าก�อนการฝ�กอบรม 10 วัน   
      ( ไม�รวมวัน เสาร� -อาทิตย�และวันหยุดนักขัตฤกษ� )  มิฉะนั ้นบริ ษัทฯ จะคิดค�าใช�จ�ายในการเตรียมการฝ�กอบรม 50% ของค�า สัมมนา(ไม�รวมวัน เสาร� -อาทิตย�และวันหยุดนักขัตฤกษ� )  มิฉะนั ้นบริ ษัทฯ จะคิดค�าใช�จ�ายในการเตรียมการฝ�กอบรม 50% ของค�า สัมมนา

ทีมวทิยากรจากTHAI PLC CENTER

สมาชิกสมาชิก  3,200 + 224(VAT7%) - 96(TAX3%) 3,200 + 224(VAT7%) - 96(TAX3%)       = 3,328= 3,328     บาทบาท
ทั�วไปทั�วไป       3 ,500 + 245(VAT7%) - 105(TAX3%) = 3,640 บาท3,500 + 245(VAT7%) - 105(TAX3%) = 3,640 บาท

อัตราค่าใชจ้า่ย

09.00 น. - 16.00 น. 
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                Programable Logic Controller หรอื PLC เนื�องจากป�จจุบนัโรงงานProgramable Logic Controller หรอื PLC เนื�องจากป�จจุบนัโรงงาน
อุตสาหกรรมได้นําระบบอัตโนมติัและแขนกลเขา้มามบีทบาทในการทํางานใหม้ปีระสทิธภิาพอุตสาหกรรมได้นําระบบอัตโนมติัและแขนกลเขา้มามบีทบาทในการทํางานใหม้ปีระสทิธภิาพ
มากขึ�นซึ�งสว่นใหญ่แล้วจะควบคมุการทํางานด้วยมากขึ�นซึ�งสว่นใหญ่แล้วจะควบคมุการทํางานด้วย        PLCPLC      แต่ละทักษะไ็ด้เริ�มศึกษาเรยีนรู ้แต่ละทักษะไ็ด้เริ�มศึกษาเรยีนรู ้
เพื�อพฒันาชา่งเพื�อพฒันาชา่ง            AutomationAutomation          ใหส้ามารถใชง้านแก้ไขป�ญหาหรอืสามารถออกแบบใหส้ามารถใชง้านแก้ไขป�ญหาหรอืสามารถออกแบบ
ระบบอัตโนมติัควบคมุด้วยระบบอัตโนมติัควบคมุด้วย        PLCPLC        ได้อยา่งมปีระสทิธภิาพได้อยา่งมปีระสทิธภิาพ        PLCPLC        จงึเป�นหวัใจหลักในจงึเป�นหวัใจหลักใน
การควบคมุการทํางานจงึได้จดัทําหลักสตูรการเขยีนโปรแกรมควบคมุ PLC เพื�อใหผู้เ้รยีนการควบคมุการทํางานจงึได้จดัทําหลักสตูรการเขยีนโปรแกรมควบคมุ PLC เพื�อใหผู้เ้รยีน
ได้สามารถนําไปประยุกต์ใชใ้นการทํางานได้อยา่งเหมาะสมต่อไปได้สามารถนําไปประยุกต์ใชใ้นการทํางานได้อยา่งเหมาะสมต่อไป

www.attc-hitech.comwww.attc-hitech.com ดาวน์โหลดใบสมคัรได้ที�ดาวน์โหลดใบสมคัรได้ที�

FACEBOOKFACEBOOK LINELINE
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