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รายละเอียดหลักสูตร
หมายเหตุ       หมายเหตุ          
1 .ราคานี้ รวมค่า เอกสาร อาหารว่าง และค่าอาหารกลางวัน1 .ราคานี้ รวมค่า เอกสาร อาหารว่าง และค่าอาหารกลางวัน   
2 .กรุณาแจ้งชื่อผู้ เข้ าอบรมและที่อยู่บริษั ทให้ชัด เจนเพื่อสะดวกในการติดต่อกลับ2 .กรุณาแจ้งชื่อผู้ เข้ าอบรมและที่อยู่บริษั ทให้ชัด เจนเพื่อสะดวกในการติดต่อกลับ
3 .กรุณาสำรองที่นั่ งก่อนการอบรม 14 วัน  ( ไม่รวมวัน เสาร์ -อาทิตย์และวันหยุดนักขัตฤกษ์ )  การยกเลิกหลักสูตรต้องแจ้งล่วงหน้าก่อนการฝึกอบรม 10 วัน3 .กรุณาสำรองที่นั่ งก่อนการอบรม 14 วัน  ( ไม่รวมวัน เสาร์ -อาทิตย์และวันหยุดนักขัตฤกษ์ )  การยกเลิกหลักสูตรต้องแจ้งล่วงหน้าก่อนการฝึกอบรม 10 วัน   
      ( ไม่รวมวัน เสาร์ -อาทิตย์และวันหยุดนักขัตฤกษ์ )  มิฉะนั้ นบริษั ทฯ จะคิดค่าใช้จ่ายในการเตรียมการฝึกอบรม 50% ของค่าสัมมนา(ไม่รวมวัน เสาร์ -อาทิตย์และวันหยุดนักขัตฤกษ์ )  มิฉะนั้ นบริษั ทฯ จะคิดค่าใช้จ่ายในการเตรียมการฝึกอบรม 50% ของค่าสัมมนา

ทีมวิทยากรจากTHAI PLC CENTER

สมาชิกสมาชิก  3,200 + 224(VAT7%) - 96(TAX3%) 3,200 + 224(VAT7%) - 96(TAX3%)       = 3,328= 3,328     บาทบาท
ทั่ว ไปทั่ว ไป       3 ,500 + 245(VAT7%) - 105(TAX3%) = 3,640 บาท3,500 + 245(VAT7%) - 105(TAX3%) = 3,640 บาท

อัตราค่าใช้จ่าย

09.00 น. - 16.00 น. 
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                Programable Logic Controller หรือ PLC เนื่องจากปัจจุบันโรงงานProgramable Logic Controller หรือ PLC เนื่องจากปัจจุบันโรงงาน
อุตสาหกรรมได้นำระบบอัตโนมัติและแขนกลเข้ามามีบทบาทในการทำงานให้มีประสิทธิภาพอุตสาหกรรมได้นำระบบอัตโนมัติและแขนกลเข้ามามีบทบาทในการทำงานให้มีประสิทธิภาพ
มากขึ้นซึ่งส่วนใหญ่แล้วจะควบคุมการทำงานด้วยมากขึ้นซึ่งส่วนใหญ่แล้วจะควบคุมการทำงานด้วย        PLCPLC      แต่ละทักษะไ็ด้เริ่มศึกษาเรียนรู้ แต่ละทักษะไ็ด้เริ่มศึกษาเรียนรู้
เพื่อพัฒนาช่างเพื่อพัฒนาช่าง            AutomationAutomation          ให้สามารถใช้งานแก้ไขปัญหาหรือสามารถออกแบบให้สามารถใช้งานแก้ไขปัญหาหรือสามารถออกแบบ
ระบบอัตโนมัติควบคุมด้วยระบบอัตโนมัติควบคุมด้วย        PLCPLC        ได้อย่างมีประสิทธิภาพได้อย่างมีประสิทธิภาพ        PLCPLC        จึงเป็นหัวใจหลักในจึงเป็นหัวใจหลักใน
การควบคุมการทำงานจึงได้จัดทำหลักสูตรการเขียนโปรแกรมควบคุม PLC เพื่อให้ผู้เรียนการควบคุมการทำงานจึงได้จัดทำหลักสูตรการเขียนโปรแกรมควบคุม PLC เพื่อให้ผู้เรียน
ได้สามารถนำไปประยุกต์ใช้ในการทำงานได้อย่างเหมาะสมต่อไปได้สามารถนำไปประยุกต์ใช้ในการทำงานได้อย่างเหมาะสมต่อไป
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