
การวิเคราะห์ระบบการวัดการวิเคราะห์ระบบการวัดการวิเคราะห์ระบบการวัด(Measurement System Analysis)(Measurement System Analysis)(Measurement System Analysis)
โดยโปรแกรม Minitab (AIAG MSA 4โดยโปรแกรม Minitab (AIAG MSA 4โดยโปรแกรม Minitab (AIAG MSA 4      Edition)Edition)Edition)

หัวข้อการอบรม (DAYหัวข้อการอบรม (DAY 1) 1)
ความเขาใจพ้ืนฐานและวัตถุประสงคของระบบการวัดความเขาใจพ้ืนฐานและวัตถุประสงคของระบบการวัด
การวิเคราะหคาไบอัส (Bias), คุณสมบัติเชิงเสนตรง (Linearity) และความเสถียร (Stability)การวิเคราะหคาไบอัส (Bias), คุณสมบัติเชิงเสนตรง (Linearity) และความเสถียร (Stability)
Workshop ไบอัส (Bias) และคุณสมบัติเชิงเสนตรง (Linearity)Workshop ไบอัส (Bias) และคุณสมบัติเชิงเสนตรง (Linearity)

การวิเคราะห Gauge Repeatability &การวิเคราะห Gauge Repeatability & Reproducibility(GR&R) สําหรับขอมูลแบบแปรผัน (Variable) Reproducibility(GR&R) สําหรับขอมูลแบบแปรผัน (Variable)
Workshop การวิเคราะห Gauge Repeatability & Reproducibility(GR&R) สําหรับขอมูลแบบแปรผัน (Variable)Workshop การวิเคราะห Gauge Repeatability & Reproducibility(GR&R) สําหรับขอมูลแบบแปรผัน (Variable)
การวิเคราะห Gauge Repeatability & Reproducibility(GR&R) สําหรับขอมูลแบบนับ (Attribute)การวิเคราะห Gauge Repeatability & Reproducibility(GR&R) สําหรับขอมูลแบบนับ (Attribute)
Workshop การวิเคราะห Gauge Repeatability & Reproducibility(GR&R) สําหรับขอมูลแบบนับ (Attribute)Workshop การวิเคราะห Gauge Repeatability & Reproducibility(GR&R) สําหรับขอมูลแบบนับ (Attribute)

หวัขอ้การอบรม (DAY 2)หวัขอ้การอบรม (DAY 2)

                  การวิเคราะหระบบการวัด (Measurement System Analysis, MSA)การวิเคราะหระบบการวัด (Measurement System Analysis, MSA)    ถือไดวาเปนเทคนิคท่ีสําคัญอยางหน่ึงท่ีมีการนําถือไดวาเปนเทคนิคท่ีสําคัญอยางหน่ึงท่ีมีการนํา

มาใชเพ่ือประกอบการจัดทําระบบคุณภาพในสวนของการผลิตโดยเฉพาะอุตสาหกรรมยานยนต เปนหน่ึงในเคร่ืองมือหลักของ AIAGมาใชเพ่ือประกอบการจัดทําระบบคุณภาพในสวนของการผลิตโดยเฉพาะอุตสาหกรรมยานยนต เปนหน่ึงในเคร่ืองมือหลักของ AIAG

(Automotive Industry Action Group) ระบบการวัดมีความสําคัญตอการยืนยันผลการตรวจสอบคุณภาพ ถึงแมวาระบบ(Automotive Industry Action Group) ระบบการวัดมีความสําคัญตอการยืนยันผลการตรวจสอบคุณภาพ ถึงแมวาระบบ        

  การผลิตจะมีความถูกตอง แตถาระบบการวัดมีความผิดพลาดก็อาจสงผลตอการตัดสินใจท่ีคลาดเคล่ือนได ดังน้ันจึงจําเปนตองมีการการผลิตจะมีความถูกตอง แตถาระบบการวัดมีความผิดพลาดก็อาจสงผลตอการตัดสินใจท่ีคลาดเคล่ือนได ดังน้ันจึงจําเปนตองมีการ

ศึกษาและการวิเคราะหระบบการวัด เพ่ือใหไดผลการวัดท่ีถูกตองและแมนยําศึกษาและการวิเคราะหระบบการวัด เพ่ือใหไดผลการวัดท่ีถูกตองและแมนยํา

หลักการและเหตุผลหลักการและเหตุผล

หลักการและเหตุผลหลักการและเหตุผล

เพ่ือใชผูเขารับการอบรมมีทักษะการวิเคราะหระบบการวัดท้ังแบบขอมูลแบบแปรผัน (Variable)และขอมูลแบบนับ (Attribute)เพ่ือใชผูเขารับการอบรมมีทักษะการวิเคราะหระบบการวัดท้ังแบบขอมูลแบบแปรผัน (Variable)และขอมูลแบบนับ (Attribute)

เพ่ือใหผูเขารับการอบรมเขาใจสาเหตุความแปรผันท่ีเกิดข้ึนจากระบบการวัดและสามารถลดความแปรผันท่ีเกิดข้ึนจากในระบบการวัดเพ่ือใหผูเขารับการอบรมเขาใจสาเหตุความแปรผันท่ีเกิดข้ึนจากระบบการวัดและสามารถลดความแปรผันท่ีเกิดข้ึนจากในระบบการวัด

เพ่ือใหผูฝกอบรมมีความรูความเขาใจหลักการของการวิเคราะหระบบการวัดเพ่ือใหผูฝกอบรมมีความรูความเขาใจหลักการของการวิเคราะหระบบการวัด

สามารถประยุกตใชโปรแกรม Minitab สําหรับวิเคราะหระบบการวัดสามารถประยุกตใชโปรแกรม Minitab สําหรับวิเคราะหระบบการวัด
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วิทยากรวิทยากรวิทยากร      อาจารย์ปรัชญา พละพันธ์ุอาจารย์ปรัชญา พละพันธ์ุอาจารย์ปรัชญา พละพันธ์ุ

สมาชิกสมาชิก        2,800 + 196(VAT7%)- 84(TAX3%) = 2,912 บาท2,800 + 196(VAT7%)- 84(TAX3%) = 2,912 บาท  

ทั�วไปทั�วไป            3,200 + 224(VAT7%)- 96(TAX3%) = 3,328 บาท3,200 + 224(VAT7%)- 96(TAX3%) = 3,328 บาท
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อัตราค่าใช้จ่ายอัตราค่าใช้จ่าย

www.attc-hitech.com
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