
สถิติพื�นฐานสถิติพื�นฐาน
ความผันแปรของกระบวนการความผันแปรของกระบวนการ  
การว �เคราะห์ความสามารถของกระบวนการสําหรับข้อมูลที�มีการกระจายตัวแบบการแจกแจงปกติการว �เคราะห์ความสามารถของกระบวนการสําหรับข้อมูลที�มีการกระจายตัวแบบการแจกแจงปกติ
(Normal Distribution)(Normal Distribution)
การว �เคราะห์ความสามารถของกระบวนการสําหรับข้อมูลที�มีการกระจายตัวไม่เป�นแบบปกติการว �เคราะห์ความสามารถของกระบวนการสําหรับข้อมูลที�มีการกระจายตัวไม่เป�นแบบปกติ                  
  (Non-normal Distribution)(Non-normal Distribution)
Workshop การว �เคราะห์ความสามารถของกระบวนการโปรแกรม Minitab และ ExcelWorkshop การว �เคราะห์ความสามารถของกระบวนการโปรแกรม Minitab และ Excel
ทฤษฎีและหลักการทางการการควบคุมกระบวนการโดยใช้เทคนิคด้านสถิติทฤษฎีและหลักการทางการการควบคุมกระบวนการโดยใช้เทคนิคด้านสถิติ  
แผนภูมิควบคุมสําหรับข้อมูลแบบวัด X bar – R Chart, X bar – S Chart และ X – MR Chartแผนภูมิควบคุมสําหรับข้อมูลแบบวัด X bar – R Chart, X bar – S Chart และ X – MR Chart
แผนภูมิควบคุมสําหรับข้อมูลนับ p Chart, np Chart, u Chart, และ c Chartแผนภูมิควบคุมสําหรับข้อมูลนับ p Chart, np Chart, u Chart, และ c Chart
Workshop การว �เคราะห์ความสามารถของกระบวนการโปรแกรม Minitab และ ExcelWorkshop การว �เคราะห์ความสามารถของกระบวนการโปรแกรม Minitab และ Excel

ราคานี�รวมค่าเอกสาร อาหารว่าง และค่าอาหารกลางวันราคานี�รวมค่าเอกสาร อาหารว่าง และค่าอาหารกลางวัน  
การบรรยายประกอบการกรณีศึกษาโดยใช้คอมพิวเตอร์ โปรแกรม Mintab R.17 และ Excelการบรรยายประกอบการกรณีศึกษาโดยใช้คอมพิวเตอร์ โปรแกรม Mintab R.17 และ Excel  
ผู้เข้าอบรมต้องนํา Notebook มาเองผู้เข้าอบรมต้องนํา Notebook มาเอง
การยกเลิกหลักสูตรต้องแจ้งล่วงหน้าก่อนการฝ�กอบรม 10 วัน (ไม่รวมวันเสาร์-อาทิตย์และวันหยุดนักขัตฤกษ์)มิฉะนั�นบร �ษัทฯจะคิดค่าใช้จ่ายการยกเลิกหลักสูตรต้องแจ้งล่วงหน้าก่อนการฝ�กอบรม 10 วัน (ไม่รวมวันเสาร์-อาทิตย์และวันหยุดนักขัตฤกษ์)มิฉะนั�นบร �ษัทฯจะคิดค่าใช้จ่าย                              
ในการเตร �ยมการฝ�กอบรม50%ของค่าสัมมนาในการเตร �ยมการฝ�กอบรม50%ของค่าสัมมนา

กรุณาสํารองที�นั�งก่อนการอบรม 14 วัน (ไม่รวมวันเสาร์-อาทิตย์และวันหยุดนักขัตฤกษ์)กรุณาสํารองที�นั�งก่อนการอบรม 14 วัน (ไม่รวมวันเสาร์-อาทิตย์และวันหยุดนักขัตฤกษ์)

หมายเหตุ หมายเหตุ         
11..
22..
33..
44..

55..

ข้อกําหนดและการประยุกต์ใช้ข้อกําหนดและการประยุกต์ใช้
การควบคุมกระบวนการทางสถิติการควบคุมกระบวนการทางสถิติ

เข้าอบรมควรมีความรู้ทางด้านเข้าอบรมควรมีความรู้ทางด้าน
การผลิตและสถิติเบื�องต้นการผลิตและสถิติเบื�องต้น

หัวข้ออบรมหวัข้ออบรม

ว �ทยากร อาจารย์ปรัชญาว �ทยากร อาจารย์ปรัชญา    พละพันธ์ุพละพันธ์ุ

คุณสมบัติผู้เข้าอบรมคุณสมบัติผู้เข้าอบรม

ATTC.ATTC.

1-2 กันยายน 25651-2 กันยายน 2565 08.30 - 16.00 น.08.30 - 16.00 น. ATTC.ATTC.

(AIAG SPC 2nd Edition)

คณุนฤมล และคณุจารุวรรณ (Training Officer)คณุนฤมล และคณุจารุวรรณ (Training Officer)
Address :Address : 99 M.5 Hi-Tech Industrial Estste Asia Rd., 99 M.5 Hi-Tech Industrial Estste Asia Rd.,
Banwa Bangpa-In Ayutthaya 13160Banwa Bangpa-In Ayutthaya 13160
Phone ：Phone ：08-6313-307108-6313-3071
Fax :Fax : 035-350136 035-350136  
EMail :EMail : trainingattc@gmail.com trainingattc@gmail.com  
                        attc_ayutthaya@hotmail.comattc_ayutthaya@hotmail.com
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